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Resumen: La medición de flujo mediante el uso de elementos bajo el principio de presión diferencial es altamente utilizada en la industria hoy en día. La placa de orifico es uno de estos dispositivos que por su sencillez y costo bajo hacen que su aplicación sea atractiva; existen diversas normas que contemplan algunas de las características constructivas de la misma [1] [2]. Sin embargo, se requiere controlar las diversas variables que afectan o influyen en el cálculo de flujo, varias de la cuales tienen que ver las características dimensionales de la placa de orificio. El reporte AGA 3.0 Parte 2 contempla esas características dimensionales, mas no es completamente claro al momento de definir el como realizar las mediciones y como evaluarlas. Es propósito de este documento el describir a detalle los procedimientos a seguir para verificar dimensionalmente una placa de orificio considerando el reporte AGA 3.0 Parte 2. Usando los instrumentos correctos y calibrados se verifica minuciosamente la planitud, rugosidad, y estado superficial en las caras de la placa de orificio, el diámetro, redondez, borde y espesor del orificio, así como el espesor y bisel de la placa para asegurar que estos elementos están conforme a los requerimientos.
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